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GSI SLV

Halle

Bescheinigung

iiber die Herstellerqualifikation zum Schweif3en von Stahlbauten nach DIN 18800-7: 2008-11

Dem Unternehmen

wird flir den Betrieb in

Klasse E

Stahl- & Metallbau Bernd Halfpap GmbH

06528 Edersleben, Im Voigtstedter Feld 4

bescheinigt, dass er uber die erforderlichen Fachkrafte und Vorrichtungen verfiigt, Schweifarbeiten zur Herstellung
tragender Stahlbauteile im folgenden Anwendungsbereich auszufiihren:

Normen/Regelwerke

Schweillprozesse

Grundwerkstoffe

Einschrankungen/Erweiterungen

Verantwortliche
Schweilaufsichtsperson
(Name, Vorname, Geburtsdatum
Qualifikation)

Vertreter

(Name, Vorname, Geburtsdatum
Qualifikation)

Bemerkungen

Giltigkeitszeitraum
Bescheinigungs-Nr.
ausgestellt am

Allgemeine Bestimmungen
siehe Riickseite

DIN 18800-7
DIN 4132

111, Lichtbogenhandschweilien (E)
135, MAG-Schweilten mit Massivdrahtelektrode (tMAG)

S235, S275, S355 nach DIN 18800-1:2008-11 und der jeweils glltigen
Bauregelliste

Halfpap, Torsten, geb. 12.05.1977, IWE

Halfpap, Bernd, geb. 22.03.1957, EWS

keine

vom 08.08.2009 bis 07.08.2012
GSIHal/18800/E/562/3/06

07.08.2009 SLV Halle GmbH

L

| Leiter der Priifstelle
(Gurschke)

SchweiRtechnische Lehr- und Versuchsanstalt Halle GmbH

Kothener StraBe 33a, 06118 Halle (Saale), Abteilung Qualitétssicherung
Tel.: (03 45) 52 46-3 70, Fax: (03 45) 52 46-3 72, Internet: www.slv-halle.de

DVS
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Schweilitechnische Lehr- und
Versuchsanstalt Halle GmbH
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{ Schweilanweisung

Halle

Schweil3er-Priifungsbescheinigung

Bezaichnung

WPS: 0034; 0035; 0038; 0039

Bal d SG 0105408

Name }ﬂ Mathias Eckardt
l.egitimation O ga89021158

Art der Legitimation

Geburtsdatum und -ort

Bundespersonalausweis
2-08-02, Sangerhausen

EN 287-1111 P BW 1.1 B t10 PA/PF ss nb
EN 287-1 111 P FW 1.1 B t10 PB/PF ml

Profstelle.  SLV Halle GmbH

Prof-Mr. D-SLV-06118-EN287/1-081 104-081891/2-12
Folo

{falls nétig)

Werkstoffdicke (rmm)

BW:3-20mm; FW: 1>=3 mm

Beschaftig! bei logserei/Metallbau B. Halfpap

Vaorschrit/Primorm 287-1:2006-06

Fachkunde

Kenngrifen Priifstiick Geltungsbereich
Schwellprozess(e) < 111 111
Produkilorm (Blech oder Rahr) // (Blech) P, T (beachte t und D)
Nakitart W/ FW BW, FW
Watkstoffgruppea(n) 35JR 1.1,1.2, 1.4
Schweilzusalzy/Bezeichnung B-E 12 H10 alle Umhallungen auBer C
Echuttigas 0 e
Hilfsstolfe @ ertesmsessemne e ————

Rohraufiendurchmesser (mm)

10
PA/PF | PB/PF 6 /»J

D >= 150 mm bei PA,PFB
PA,PB{nur FW),PF(nur P)

Schwaillposiiion
Schweifinahteinzelheiten ss b/ ml 9 ss nb, ss mb, bs: FW: sl ml
Zusatzliche Hinweise:
Art'der Priifung Ausgefihrt und Nicht nnprﬂh&

bestanden s
Sichtprifung X _ £ ot
Durchstrahlungsprifung - X Q
Bruchptufung X - é(‘ -
Hiegeprifung R X 4 Pr_l'_p_bel',
Kerbzugptifung i, X - 3 -
Makroskopische Untersuchungen i X 3 Hall¢/Saale
Zusatzlicha Prifungen® 5 X Giiltig 010-10-05

Datum des Schwei

Bamierkungen

2@%—06
o %52

Dipl-Ing. A. Borment

Verlangerung der Prifung durch Bestitigung des Arbeitgebers
oder dar Schweillaufsicht fiir die folgenden 6 Monate

Name und Unlerschrift des Profers oder der

Verlangerung der Prifung({en) durch Prilfstelle fir 2 #hre:

Beleg-Nr. der vorherigen Prilfungsbescheinigung

Datum Unterschrift

Clenststellung oder Titel

5
/4

P04 oA

[k

*falls notwendig, Angabe suf Zusatzblait
Ubsrsatzung des Formblattes auf der Ricksaite

Lt

Dettschian Verband 10r Sch
WS -

Ganmar

wandte Verfahren 2.V,




Schweiitechnische Lehr- und
Versuchsa nstalt Halle Gmbil

A p—

P E
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i8

39

40
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RS ZERT
Schweil3er-Prufungsbescheinigung
el EN 287-1 135 P BW 1.1 S t10 PA/PF ss nb
EN 287-1 135 P FW 1.1 S 110 PB/PF ml
itanweisung  WPS 0034,0035 / 0038,0039 Pedfstelie SV Halle GmbH
SG 0105/08 Priff-Nro [LSLV-06118-EN287/1-081006-081891/1-12
Mt """ Mathias Eckardt
Legittation O 9989021158
Art der Legitimation Bundéspersonalauswels ;:}Ii =

Geburtadatum und -or

K thwnt |H.|I

Tolnfein: (1345 5.

2-08-02. Sungerhausen

=333, 0611E Halln Az
Il]

s sl fallEne

Halle

Beschaligt bei . serei/Metallbau B. Halfpap

VorschriftPrifnorm . N 287-1:2006-06

Fachkunds 5 )

Kenngrofien @ Priifstlick Geltungsberelch
SchweiSprozessie) q 135, 136/ (nur M)
Produktform (Blech oder Rohr) // (Blech) P, T (beachte L und D)
Nahtart BW, FW
Wetkstoffaruppe(n) J'R L2 14
Schweilzusatz/Bezeichnung il S. M
Schutzgas ;\@ AT ol e SN R
Lo [0 e o LA R R I el ([ T e L R EE T G N i i — - =~ Prep o) | S

Weristoffdicka (mm)
Rohrauftendurchmessarn (mm)

10/10

6)@,

BW: 3 bis 20 mm; FW:1>=3 mm
D == 150 mm bei PA.PB

Schweifipasition PA/PF / PB/PF PAPB(nur FW).PF(nur P}
Schweifinahteinzelheiten ss nb / ml /) ssnb; 55 mb. bs: FW: sl ml
Zusatzlivhe Hinwelse
Art der Prilfung Ausgefilhrt und Nicht geprll ————

bestanden ' o X
Sichiprifung X 5 % \
Durchstrahlungsprifung » X &
Bruchptilfung X = =
Biegeprifung > X témpﬁ
Kerhzugprofung - X e f
Makraskopischie Untersuchungen = X & Halle/Sasle
Zusatzliche Prisfungen® - X Gﬁltig@ 2010-1_0-05

)6

Bamearkungan

Datum des Schwaliens: 3@0
N

Dipl+Ing A Bornen

Veriingerung der Priifung durch Bestitigung des Arbeltgebers
oder der Schweiaufsicht fir die folgenden 6 Monate

Name und Untarschift des Priffers oder dar P

Verifingerung der Priifung(en) durch Prifstelle fir ZJahre:
Beleg-Nr. der vorherigen Prifungsbescheinigung

Datum Unterschrift

Diensistellung oder Titel

*falls natwentia, Angabe auf Zusatzblatt
Ubersatzurg des Formbiattes auf der Rilckseite

CVS

Sartiand e Schwellen wnd
DVE - German Welding Se

I2matschar

yorwandte Verahren eV

LTy

GSI SLV
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Schweilltechnische Lehr- und
Versuchs fmxtull Hnilt-_ GmbH

A—

GSI SLV

Halle

D-SLV-06118-EN287/1-081104-081890/1-12

PERSZERT
1 . - . .
Schweiller-Priifungsbescheinigung
2 Fereuinung EN 287-1 111 P FW 1.1 B t10 PD mi
4 Schwarﬁanwaisung WPS: 0006 Prifstelle:  SLV Halle GmbH
5 BEI SG 0104708 Prif.-Nr.;
e - Matthias Grossek

7 Leatimation

487859131

8 Aft der Legitimation O undespersonalausweis Fato

8 Gebursdalum und -ort O?Q 6-04-18, Sangerhausen (fakis néui)

10 Heschalial bel losserei/Metallbau B. Halfpap

11 VarsehrifUPrifncmm i 287-1:2006-06

12 Fachkunde

13 KenngroBen Priifstiick Geltungsbereich
14  Schwelprozess(e) [ 4 11 111

15 Produkdiorm (Blech eder Rehr) Q/ {Blech) P

16 Nahtar @Kehlnahl} FW

17 Werkstofigtuppa(n) A2 35JR 1.1, 1.2, 1.4
18 Schwelbzusatz/Bezeichnung B-E 2 H10 alle Umhillungen auBer C
1@ Schutzges e e n e na
20 Hilfsstoffe L ———
21 Werkstoffdicke (mm) 10 @ T
22  Ronhraufendurchmesser (mm) @
25 SchweiBposition PD /» PA,PB,PC,PD,PE,PF(nur P)
24  SchwelBnahteinzaihenen mi sl. mi
25 Zusatzliche Hinwalse:
26 Art der Priffung Ausgeflhrt und Nicht gepriift

7 bestanden o
28 Sichiprifung X 3 AN T Y
20 Durchstrabiungspriiung . ; Q} » :
30 Brughprutung X - : /f\ = |
31  Blegeprifung - 3 \ ! pd")
32 Kerbaugpriifung 2 X : ﬁ"’ oo :
33 Makroskopische Untersuchungen 3 X O, Halle/Saale
34 Zusatzliche Prifungen® = X Giiltig & ’ 010-09-09
5 Datum des Schweilbens® 2@ 10
30 Bamerkungen i

ﬁ:{-ng A. Btirmert i
a7 Narme und Unterschrift des Prifers oder der
38 Verldngerung der Pritfung durch Bestatigung des Arbeitgebers Verlingerung der Prilfung(en) durch Priifstelle fiir 2 #nre:
oder der SchweiBaufsicht fiir die folgenden 6 Monate Beleg-Nr. der vorherigen Prilfungsbescheinigung
34 Datum Unlersehrift Dienststellung oder Titel
(19.04 1009 Y [Nk
40 *falls notwendig, Angabe auf Zusatzblatt
41 Ubersetzung des Formblattes auf der Rickselte
[» Deutschar Verpand i Ir '_-""1 aEfsEn unel venwandte Vartahiren e\,

WS - mian Weslding

it 4




Schweilitechnische Lehr- und A r—

D\/! Versuchsanstalt Halle GmbH
wotheser St 32, 06118 Higllis Sadle) G S I S LV
Feg M. TEA-ZPE-03-52-7 Talpfan: 0345 0, v sly-hratle e

PERASZERT Halle
' Schweiler-Prifungsbescheinigung
2. Bazeichnung EN 287-1 135 P BW 1.1 St15 PE ss nb
4 1 iBarweisung  WPS 0041 Prafstelle:  SLV Halle GmbH
5 Be SG 0106/09 PA-Nr.. D-SLV-O6118-EN287/1-090923-088522/2-12
it %"""“ Matthias Grossek
7 Legitimation % 487859131
8 Art der Legitimation Bundespersonalausweis Folo
9 Gebursdatum und -ort O 66-04-18, Sangerhausen b
10 Beschattiyt bel & Metallbau Halfpap, Edersleben
11 VorschriftPrifnorm 2N 287-1:2006-06
12 Fachkunde
13 KenngrbBen Prilfstilck Geltungsbersich
14 Schweilprozess{e) 1335, 136 (nur M)
15 Produktform (Blech oder Rokir) P, T (beachte t und I))
16 Nahtar BW, FW (siche 5.4 b)
17 Werkstoffgruppe(n) 1,12, 1.4
18  Schweilzusatz/Bezeichnung 5.M
19 Sohutzgas | G 0| e
20 Hittsstofte e
21 Warkstoffdicke (mm) 15 BW:t>=5 mm: FW:t>=3 mm
22 RohrauRendurchmesser (mm) @ D >= 3500 mm bei PF
23 Schweliposition PE Vo PA.PB.PC.PD,PE.PF(niur P)
24  Sohweifnahtainzelheitan ss nb ss nh, s5s mb. bs: FW! sl. ml
25 Zusatzliche Hinweise: Bl
26 Art der Priffung Ausgefihrt und Nicht gep _ //\"‘-_: Perg
27 bestanden Pl AN
268 Sichiprifung X L [ & r e‘\
28 Durchstrahlungaptiifing - X Q/' '-...l\,/ ]
30 Bruchpriifurg X - f & Mot S /
31 Biegepriffung - X )¢ & P A u-.‘.'-f'i'z'f
32 Kerbzugprifung = X i e
33 Makreskoplsche Untersuchungen = X & Halle/Saale
34 Zusatzhiche Prafungen® = X Gﬁm@ 2011-09-15
35 Datum des SchweiBens:  gAONY-16
36 Bemerkungen b )
Dipl-Ing A Biosnert
37 Name und Unterschnft des Prifers oder der
48 Verlingeruna der Pritfung durch Bestitigung des Arbeltgebers Veriingerung der Prilfung(en) durch Pritfstelle fir2 Jahre:
oder der SchweiBaufsicht fOr die folgenden 6 Monate Beleg-Nr. der vorherigen Priffungsbescheinigung
39 Dalum Unterschrift Diehststellung oder Titel
40 “falls notwendig, Angabe aul Zusatzblatt
41  Ubersetzung des Formblattes auf dar Rickseite

wandle Verfahmh &y










